ACE 2 Pro Felhasznaloi Kézikonyv
(Cobra S1, Cobra S1 Max, Cobra X sorozat
esetén)

Tamogaté Kozpont
(installacids videdval és Szeletvagé telepitési Utmutatd)

Ko6szonjiik, hogy ANYCUBIC termékeket vasaroltal!

Még ha On is régéta hasznalja az ANYCUBIC-ot vagy 3D nyomtatasi szakértd, nagyon ajanljuk, hogy olvassa el
ebben az utmutatdban talalhaté biztonsagi dvintézkedéseket és beallitasi tippeket. Minden nyomtaté egyedi,
és ezeknek a lépéseknek a kdvetése garantalja az optimalis teljesitményt és a biztonsagot. Ha halad a
hibakereséshez vagy az itt nem felsorolt téméakhoz, kérjlk, latogasson el hivatalos tdmogatd portalunkra

anycubic.com-rél.

A nyomtatasi élmény javitasa és a készllék jobb irdnyitasa érdekében fedezze fel egyéb forrasainkat:

Anycubic Wiki: Szkenneld be a QR-kddot, hogy hozzaférj kiterjedt tudasbéazisunkhoz, amely beallitasi
Utmutatékat, [épésrél lépésre sz6lo anyagokat és hibakeresési tippeket tartalmaz.

ANTYCURIC ANTCURIC

ANTYCURIC
Slicer Official Website App

ANYCUBIC Wiki

*Ennek a kézikbnyvnek a szerzdi joga a Shenzhen ANYCUBIC Technology Co., Ltd.-é tartozik. Engedély nélkdili

reprodukcidk tilosak.

Hasznalat elott

® A mellékszal csipdket hasznald a teflon csévek rogzitésére. Ez megakaddlyozza, hogy azok mozogjanak, és
hosszu tavd nyomtatdsi stabilitast biztositsanak.



® Az ACE Pro 2 belsejének elkeriilése érdekében, ne hasznaljon tul puha anyagokat. Ez magaban foglalja a
Shore keménység(i TPU-t, amely kevesebb mint 68D, valamint a nedves BVOH vagy PVA-t is.

@ Ajanlott szalak: A legjobb eredmény érdekében eredeti, Anycubic filamenteket ajanlunk, amelyeket
alaposan teszteltek az optimalis teljesitmény érdekében Anycubic rendszerekkel.

@ Hasznalj szabvanyos 1 kg-os tekercseket a filament érzékel6 megfeleld igazitasahoz:

Kilsé atmérd: 195-200mm

Szélesség: 60-68 mm

Szélek vastagsaga: 3-6 mm

@ Szaritas kézben az ACE 2 Pro egy szolenoid szelepet hasznal a nedvesség elvezetésére. Gy6z6dj meg réla,
hogy a szelep ne tomuljon el semmivel, hogy a lehetd legjobb szaritasi hatékonysagot fenntartsa.

® Mindig a nyomtaté képernyén a "Filament eltavolitasa" funkciot helyezd elényben . Ha a filamentet kézzel
kell eltavolitani, hasznald a rendelkezésre allo fogantydt. Ne huzd erével a filament, mert az karosithatja a belsd
taplalé mechanizmust.

® Az ACE 2 Pro a megmaradt szal mennyiségét ugy becsili, hogy a beépitett érzékeld egy forgalma alatt megtett
tavolsagot méri. Ez az érték csak indiktiv. A pontossag romlik, ha a szalat egyenetlenil tekerzik, lazitjak, vagy
nem szabvanyos méreti tekercseket hasznalnak.

Taplalo kikoté

Zar ( balra csUsztas a zarashoz, jobbra csusztad a kioldashoz)

Kiraké fogantyu - Filament eltavolité fogantyld (nyomd meg ezt a gombot a bent, hogy kézzel visszahuzd)
Aljzat és kapcsolé

Jelkabel csatlakozé

Teflon cs6csatlakozé - Teflon cs6csatlakozo

Filament chip érzékelo - Filament chip

Szolenoid szelep - Solenoid szelep

Szolenoid szelep - Solenoid szelep

Csatornaszilikon dugé

Cache szerkezet

Homeérséklet- és paratartalom-érzékeld - Homérséklet- és paratartalom-érzékeld

Latch \

1
(slide lefttolock, slideright to unlock)
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Signal Cable Connector Teflon Tube Connector Power S(?cket
——, and Switch

Solenoid Valve
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, Note:When using the printer with multiple ACE 2 Pro units, the first unitin the chain must ;
2 . be powered on. If the primary unitis off, all subsequentunits will lose power and functionality. A SolenoidValve

Megjegyzés: Az ACE 2 Pro Multi-Unit nyomtatd hasznalatakor a lanc elsé egységét be kell kapcsolni. Ha az
elsédleges egységet kikapcsoljak, az 6sszes tovabbi egység elvesziti az aramot és leall a mikodésével.



Csomag tartalma

ACE 2 Pro

Tapkabel

Jelkabel (2 PC, A és B)

Adapter lemez

Teflon cso6vek (4 darab)

Kabelcsipsz (4 darab)

Forditott mozgasérzékelé modul (beleértve a 4-in-1 szalelosztdt is)
M2.5 x 6 (2 PCS)

M2.5 x 25 (2 PCS)

# b
h
ACE2 P P Cord Signal Cable
ro ower Cor (2pcs,Aand B) Adapter Plate
/
ll‘“-m-ce
CableClip Return Detection Module M2.5%6
(4pcs) (including 4-in-1Filament Hub) (2pcs)

Teflon Tubes
(4pcs)

M2.5%25
(2pcs)

Megjegyzés: Az S1 sorozathoz hasznald az A jelkabelt (jeloléssel: S1 sorozat esetén). Az S1 Max és Cobra X

modellekhez a jeloletlen B jelkabelt hasznaljuk.

Miszaki adatok

Karosszéria

Termék méretei: 368 mm (H) x 291,5 mm (W) x 236,5 mm (H)
Csomagméretek: 445 mm (H) x 345 mm (W) x 320 mm (H)
Termék sulya: 3,7 kg

Csomag sulya: 4,8 kg

Boritbanyag: ABS/PC

Teljesitményparaméterek
Energiabemenet: 110V~ /220 V~
Igényelt hatalom: 235 W /330 W

Nyomtatas

Tamogatott szalak: PLA, PETG, ABS, ASA, PET, PA, PC, PVA (szaraz), BVOH (szaraz), PP, POM, CSiPO, PLA-

CF, PETG-CF, PAHT-CF, TPU (ACE esetén), PVB

Tamogatatlan rostok: szabvanyos TPU, TPE, PVA (nedves), BVOH (nedves), mas, nem meghatarozott

anyagok, szén- vagy livegszalakat tartalmaznak
A tamogatott szalak atméréje: 1,75 mm

A tamogatott tekercsek méretei: Kiilsé atmérs: 195-200 mm / Vastagsag: 60-68 mm / Kiilsé falvastagsag: 3-6

mm

Egyéb jellemz6k



Szaritas és paratlanitas: Tamogatott

Zart tarolas: Tamogatott

RFID azonositas: Tamogatott

Maximalis szaritasi h6mérséklet: 65 °C

Szaritashoz tdmogatott anyagok:

Szaritasra alkalmas: PLA, PETG, TPU, PVB

Megfeleld, de nem optimalis: ASA, ABS, PET, PA, PC, PP, BVOH, POM, CSiPO és rostmegerésitett anyagok
Maradék mennyiség észlelése és automatikus kitoltés: Tamogatott

Hémérséklet- és paratartalom-észlelés és karbantartas: Tamogatott, megjelenitve az alkalmazasban,
szeletelében és nyomtatokban

Jelkabelek és teflon csovek telepitése

@ Cobra S1 sorozathoz (Cobra S1/ Cobra S1V2)

1. Helyezd biztonsdgosan az ACE 2 Pro-t a Cobra S1 nyomtaté tetejére.

2. Dugd be a 4 tUs jelkabelt a nyomtaté hatsé paneljébe, majd a 6 tlis kadbelt az ACE 2 Pro bal alsé
sarkdban lév6 porthoz.

3. A nyomtato fuléhez rogzitsd a csavarokkal az adapter lemezt a nyomtato hatuljahoz M2.5 x 6 majd
telepitsd a forditott mozgasérzékel6 modult. Csatlakoztasd a 6 t(is csatlakozot a nyomtaté porthoz
(hasznalj egy Allen-kulcsot H2.0).

4. Helyezd be a felfliggesztett teflon csovet a jelolt nyilasba.

5. Ateflon csé egyik végét a 4-in-1 hub portba helyezzUk.

6. Ateflon csé masik végét az ACE 2 Pro aljan lévd portba helyezd be. Hasznald a kabel bilincsét a cs6
rogzitésére.

(Megjegyzés: A tefloncsd orientacidja felcserélhetd; nincs pontos végrendje.)
7. Csatlakoztasd a tapkabelt mind a nyomtatéhoz, mind az ACE 2 Pro-hoz, majd kapcsold be mindkét
eszkozt.




Szkenneld be a QR-kddot, hogy lépésrél lépésre megnézd az installacios

videot.

O Pre Cobra S1 Max

Helyezd az ACE 2 Pro-t szildrdan a Cobra S1 Max nyomtatéra.

Dugd be a 4 tis jelkdbelt a nyomtatd hatsoé paneljébe, majd a 6 tls kabelt az ACE 2 Pro bal alsé
sarkdban lév6 porthoz.

A nyomtato fuléhez rogzitsd a csavarokkal az adapter lemezt a nyomtato hatuljahoz M2.5 x 6 majd
telepitsd a forditott mozgasérzékel6 modult. Csatlakoztasd a 6 tlis csatlakozot a nyomtaté porthoz
(hasznalj egy Allen-kulcsot H2.0).

Helyezd be a felfliggesztett teflon csovet a jelolt nyilasba.

A teflon cs6 egyik végét a 4-in-1 hub portba helyezziik.

A teflon csd masik végét az ACE 2 Pro aljan lévé portba helyezd be. Hasznald a kabel bilincsét a csé
rogzitésére.

(Megjegyzés: A tefloncsé orientacioja felcserélhetd; nincs pontos végrendje.)

Csatlakoztasd a tapkabelt mind a nyomtatéhoz, mind az ACE 2 Pro-hoz, majd kapcsold be mindkét
eszkozt.

Szkenneld be a QR-kodot, hogy lépésrdl lépésre megnézd az installacios videoét.

®




© Pre Cobra X

Javasoljuk, hogy az ACE 2 Pro-t a nyomtato jobb oldalara helyezd.
Dugd be a B jelkabel 4 tis him csatlakozojat a nyomtato talpa jobb oldalan talalhato 4 tls néi portba.
Dugd be a 6-t(is him csatlakozét az ACE 2 Pro hatuljan lévé bal alsé sarokban lévé portba.

Powbd-

A visszaforditott mozgdsérzékeld modult M2.5 x 25 csavarral rogzitse a nyomtatd hatuljahoz. Szorosan
feszitse meg H2.0 alagos kulcstal.
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*Megjegyzés: TPU vagy PVA filamentekkel valé nyomtataskor javasoljuk, hogy kerlild meg a forditott
mozgdsérzékeld modult az optimalis nyomtatdsi mindség érdekében. A teflon csévet az ACE 2 Pro-bél
kozvetlentl a 4-in-1 szalas hubhoz kotjlk, ahogy az alabbi képen lathaté.

5. Dugd be az érzékeld kabelt a nyomtaté alapjan lévé kijelolt portba.

6. Csavarja at a teflon csovet a filamenttartd kozépsd lyukan. Csatlakoztass a visszaforditott
mozgasérzékeld modul egyik végéhez barmelyik nyomtatéfej bemeneti csatornahoz.
(A legvilagosabb kabelutvalasztashoz a 4-es csatorna ajanlott).

7. Csatlakoztass tovabbi négy teflon csovet a 4-in-1 filament hub portjaihoz.

8. Anégy csé ellentétes véget az ACE 2 Pro alsé hatoldalan lévé portokhoz kdtsd 6ssze, majd rogzitsd ket
egy bilincssel.
(Megjegyzés: A csovek barmilyen sorrendben csatlakoztathatdk az ACE 2 Pro portjaihoz.)
*Bekapcsolas: Miutan minden csatlakozé szilardan rogzitett, hasznald a tapkabeleket, hogy
bekapcsold mind a nyomtatét, mind az ACE 2 Pro-t.
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Bevezetés a filamenthez

. Legalabb egy filament tekercset helyezz be az ACE 2 Pro-ba.
2. Aszalvégét a betaplalo lyukba helyezzuk. Az ACE 2 Pro érzékeli a szalat, és automatikusan bevezeti a

rendszerbe.
3. Az érintéképernyén nyisd meg a [Filament] meniit. Valaszd ki az aktiv helyet, és allitsd be a filament

tipusat és szinét.




Filament Backup Extrude

Retract

*Az itt bemutatott feliilet a Cobra S1-en alapul. Bar mas modellek ugyanazt a vezérlési logikat hasznaljak,
avizualis részletek eltérhetnek. Ahogy folyamatosan fejlesztjiik szoftveriinket, a felhasznaloi feliilet is
valtozhat; a legfrissebb verziot megtalalhatja a nyomtatoé képernydjén.

Megjegyzés:

1. Ha eredeti Anycubic filamenteket hasznalsz RFID-vel, az ACE 2 Pro azonnal felismeri 6ket, és
automatikusan szinkronizalja a szint és az anyagot — nincs kézi bemenet!

2. Alehet6 legsiméabb hasznalathoz mlianyag tekercseket ajanlunk. A papirtekercsek fokozott surlédast
vagy csuszast okozhatnak, ami szennyezédésfelhalmozddashoz vezethet.
Papirorsés hasznalat esetén hasznald az adaptergydir(it (elérheté a kovetkezd cimen Toltsd le a
Makeronline-on), hogy biztositsa a folyamatos mikodést.

3. Afilament betoltésekor gy6z8dj meg réla, hogy a teker szilardan az RFID érzékeld nyilasnal van. Ez
megakadalyozza a félreallast, és az ACE 2 Pro azonnal felismeri a filament.

FCC megfeleléség

FIGYELEM: Ez az eszk6z megfelel az FCC szabdlyainak 15. részének.
A m(ikodés két feltétele vonatkozik:

(1) Ez az eszkdz nem okozhat karos interferenciat, és
(2) Ennek az eszkoznek el kell fogadnia minden befogadott interferenciat, beleértve azokat is, amelyek nem
kivant mikodést okozhatnak.

Figyelem: A felhasznalo altal végrehajtott médositasok vagy mdédositasok, amelyeket a megfeleléségért felelds
személy kifejezetten nem hagy jova, érvénytelenithetik a felhasznalo jogosultsagat az eszkdz hasznalatara.

Megjegyzés: Ezt a berendezést tesztelték, és megallapitottak, hogy megfelel a B osztalyu digitalis eszkdzok
hatarainak az FCC szabalyai 15. része szerint. Ezek a korlatok Ugy vannak kialakitva, hogy ésszer(i védelmet
nydjtsanak a lakdépuletekben bekdvetkez6 karos zavarasok ellen.

Ez a berendezés radidfrekvencias energiat termel, hasznal és képes sugarozni, és ha nem telepitett és nem az
utasitdsoknak megfeleléen hasznaljak, karos zavart okozhat a radiokommunikaciéban.



Azonban a zavaras nem garantalhatd egy adott létesitményben zavarmentes allapotban. Ha ez a berendezés
karos zavarast okoz a radio- vagy televizidjel vételében, amit a berendezés kikapcsolasaval és bekapcsolasaval
lehet megallapitani, a felhasznalét arra 6sztonozik, hogy préobalja meg a zavarast az alabbi intézkedések
egyikével vagy tobbével korrigalni:

— Avevbantenna irdnyanak vagy helyének megvaltoztatasa.
— Noveljék a tavolsagot az eszkoz és a vevd kozott.

— A berendezést egy olyan elektromos aramkor konnektorjahoz csatlakoztatni, amely nem a vevd
csatlakoztatott.

— Konzultaljon a kereskeddvel vagy tapasztalt radié/televizids technikussal segitségért.

Elektronikus alkatrészek megszabadulasa

)¢

Ez a szimbdlum azt jelzi, hogy az eszkdzt nem szabad héaztartasi hulladékkal egyutt kidobni. A termék
élettartamanak végén a helyi kornyezetvédelmi eléirasoknak megfeleléen szabaduljon meg. Vigye egy
hulladékgyUjtépontra, amelyet a hulladék, elektromos és elektronikai berendezések Ujrahasznositasara jeloltek
ki. A megfeleld hulladékkezelés segit megeldzni az elektronikus hulladék helytelen kezelésébdl eredd
kornyezeti és egészségligyi kockazatokat. Az Ujrahasznositas hozzajarul a természeti er6forrdsok megbrzéséhez
is. Ne dobd el ezt a terméket a sortatlan varosi hulladékokkal egyutt.
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CE 2 Pro - Karbantartasi javaslatok

Az ACE 2 Pro egy intelligens rendszer, amely karbantartast igényel a stabil adagolas és az automatikus
filamentvaltas biztositasa érdekében. Kérjlk, tekintse meg az alabbi ajanldsokat a rendszeres ellenérzéshez és
karbantartashoz:

1. APTFE csé karbantartasa:
1. APTFE csé cseréje:

A PTFE cs6 fogydeszkdz, és a filamenttel vald surlddas miatt kopasra hajlamos. Ezért javasoljuk, hogy a gép
karbantartasa soran ellendrizze, hogy a PTFE cs6 nem kopott-e el. Ha nem cserélik ki idében, az adagolasi
hibakat okozhat.

2. APTFE csé csereciklusa:

Normal hasznalat mellett a PTFE csoévet kéthavonta cserélni kell a megfeleld adagolas biztositasa érdekében
minden esetben. Ha konnyen kopd anyagokkal nyomtat (példaul szénszal és sotétben vilagité izzészal), akkor
havonta ellendrizni kell a PTFE csé kopéasat. A rendszeres karbantartds biztosithatja az ACE 2 Pro
zokkené6mentes mikodését és meghosszabbithatja élettartamat.

2. Az etetényilas karbantartasa:

Ha az ACE 2 Pro egy bizonyos adagolonyildsa folyamatosan hibat jelez, kérjuk, tekintse meg az alabbi képet, és
tisztitsa meg az adagoldnyilast egy rozsdamentes acélkefével. Ha az adagolényilds elkopik, az etetési hibat
okozhat. Ilyenkor szét kell szerelni az adagoldmodult. Az adagoldnyilas szétszerelésével és cseréjével
kapcsolatos utasitasokért tekintse meg az alabbi dokumentumot. ACE 2 Pro - Etetémodul csere utmutato



https://wiki.anycubic.com/en/fdm-3d-printer/ace-2-pro/material-feed-retract-module-replacement
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function first. D rot pull it out dinecily,
a5 this may damage the pr

3. A gorgéegység karbantartasa:

Kérjuk, havonta rendszeresen ellendrizze, hogy a kopdalkatrészek gorgéegysége siman forog-e, és hogy nincs-e
beszorulas. Ha kopast észlel a dobon, kérjuk, id6ben cserélje ki egy Ujra. Ha zajos a szalak visszahuzéasa soran,
kérjuk, kenje be zsirral az also gorgéegyseg fogaskerekeit, majd forgassa elére-hatra, hogy ellendrizze a sima
jarast.

4. Karbantartja az etetési alkatrészeket

Az ACE 2 Pro mindennapi hasznalata soran kérjlk, olvassa el a kovetkez6 dokumentumot, és haromhavonta
szerelje szét a burkolatot, majd egy kefével tisztitsa meg a négy adagoldalkatrészen felhalmozddott port;
ellenkezd esetben az adagolasi és kisltési hibakat okozhat. ACE 2 Pro - Etetémodul csere utmutato

S



https://wiki.anycubic.com/en/fdm-3d-printer/ace-2-pro/material-feed-retract-module-replacement

Amikor az ACE 2 Pro zajt ad ki az anyagok adagolasakor, a fels6 gorgéegység fogaskerekeinek kenése mellett az
adagoloegységet is szét kell szerelni. Ezutan kenje be a zsirt a kovetkez6 képen lathato fogaskerekekre, és
forgassa 6ket elére-hatra az egyenletes felvitel biztositasa érdekében.

5. Motoralkatrészek karbantartasa

Ha az ACE 2 Pro egy bizonyos adagolényildsa nem adagol, eléfordulhat, hogy az adott adagoldalkatrész
motorfogaskereke kopott. A motor normal mikodésének biztositasa érdekében el kell tavolitani a
motoregységet az adagoldalkatrészrél, és a motor fogaskerekeit zsirral kell bekenni. A motor fogaskerekeinek
szétszereléséhez és kenéséhez kérjuk, kovesse az alabbi lépéseket.

1. Szerelje szét a motoregységet:

A H1,5-6s imbuszkulccsal csavarja ki a motoregységet rogzitd harom csavart, majd vegye le a motoregységet.

Egy csillagcsavarhuzéval csavarja ki a motorburkolatot rogzité harom csavart, majd vegye le a felsé burkolatot.



2. Kenje meg a motor fogaskerekét:

Kérjuk, vigyen fel egyenletesen kendzsirt a motor fogaskerekére az alabbi abran lathatdo médon, majd szerelje
vissza a motoregységet.

6. A puffermechanizmus fenntartasa:

Ha a puffermechanizmus mikodés kézben zavart vagy rendellenes zajt tapasztal, ellen6rizze, hogy a

puffermechanizmus megfeleléen van-e felszerelve. Ha a felszerelés megfeleld, kovesse az alabbi lépéseket, és
kenje be a puffermechanizmus felliletét a simasag fokozasa érdekében.

1. Tavolitsa el a puffermechanizmus fedelét:



El6szor egy H1,5-0s imbuszkulccsal csavarja ki a két csavart, amelyek a puffermechanizmus fed6lapjat rogzitik
felal. Ezutan egy H2,0-s imbuszkulccsal csavarja ki az alsé két csavart. Végul vegye le a fed6lapot.

2. Arugo eltavolitasa:

Csipesszel tavolitsa el a rugodt, amely a puffermechanizmust rogziti.

3. Kenje meg a puffermechanizmust:

Ezutan kenje be a puffermechanizmus csapagyat kendézsirral, és nyomja és huzza elére-hatra a
puffermechanizmust, hogy a kend&zsir egyenletesen oszlik el.
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